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] Desktop Laser za graviranje
MT-C630 / C630PRO
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MT-C630

Uvod

Ovaj laser je kompaktne strukture, malih dimenzija, lagan i jednostavan za postavljanje na sto. Lak je za
upotrebu zahvaljujuéi ekranu na dodir. Poseduje visoku brzinu graviranja, nisku vibraciju i nizak nivo buke.
Pretezno se koristi u obrazovnoj industriji, ali je takode pogodan za dizajnere i ,uradi sam* entuzijaste.

Desktop laser ée prestati da radi ako se bilo koja vrata otvore, §to znaci veéa zastita operatera od
laserskog zracenja.

MT-C630PRO je opremlien RF laserskom cijevi koja garantuje kvalitet izlaznog laserskog zraka za
graviranje i sjecenje. Njegov vijek trajanja je duzi od onog kod staklenih laserskih cijevi.

Primjenjiva industrija

Ovaj desktop laser moze obradivati akrilne displeje, drvoreze, reklamne proizvode, kutije za pakovanje,
modele, igracke, namestaj i mnoge druge proizvode.

1 Www.mojic.com



Uzorci

Tehnicke karakteristike

P
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Model MT-C630/C630PRO
Radna povrSina 600*300mm
Snaga laserskog izvora 30W/50W/60W

Tip laserskogizvora

Staklena laserska cijev/ RF laserska cijev

Radni sto Sacasti sto

Tip motora Steper motor

Kontroler RUIDA DSP Controller
Maksimalna brzina graviranja 600mm/s

Preciznost pozicioniranja =0.02mm

Napajanje 220V/50HZ/1F

Softver LightBurn, CorelDraw, SolidWorks, Al, AutoCAD

Grafi¢ki formati koje podrzava

PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PNG, TIF idrugi

Radno okruzenje

T 0°C-45°C H 5%-95% bez kondenza
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] CO:Laser za graviranje
MT-C5070HS/RF, MT-C1070HS/RF
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MT-C1070HS/RF

L

MT-C5070HS/RF

Uvod

Masina za lasersko graviranje i sje¢enje MT-C7050/1070HS predstavlja jednostavan i prakti¢an uredaj za
lasersku obradu koji je razvijen prema potrebama industrija kao $to su reklamna industrija, izrada poklon
ambalaze i slicne djelatnosti. Laser pruza karakteristike za brzo lasersko graviranje i brzo lasersko sjecenje.
Kompaktna masina je opremljena kvalitetnim dvostrukim vodicama koje omoguéavaju stabilniji rad. Fioka ispod
radne povrsine olakSava prikupljanje i odlaganje otpada, dok motorizovan radni sto sa podeSavanjem po visini
dodatno pojednostavljuje proces obrade

Ovi laseri se mogu koristiti za graviranje ili sje€enje na razli¢itim materijalima, a mogu istovremeno izvoditi
graviranje i sjeCenje. Karakteristike lasera su visoka radna brzina, jednostavnost upotrebe, niski troSkovi
odrzavanja, pouzdan efekat graviranja i ivica sjeCanja bez ostrih ivica. Zbog toga nije potrebno naknadno
brusenje, a otpad prilikom sjecenja je minimalan. Pored toga, dubinu graviranja je lako podesiti sa visokom
preciznoScu.

Primjenjiva industrija

CO:2 laser za graviranje moze obraditi proizvode od pleksiglasa, akrilne displeje, drvoreze, reklamne proizvode,
akrilne natpise, kutije za pakovanje, modele, igracke, namjestaj i mnoge druge proizvode.

3 www.mojic.com



P

MITRIL

m Uzorci

-
Q
o
)
-
N
Q

Q@
=
Q
<
o
Q

=
o

Tehnic¢ke karakteristike

Model MT-C5070HS/RF | MT-C1070HS/RF
Radna povrSina 700*500/1000*700mm

Snaga laserskog izvora 30W/50W/60W/75W/90W/100W/130W

Tip laserskogizvora Staklena laserska cijev/ RF laserska cijev
Tip pogona Vodilica za velike brzine

Tip motora Steper motor sa zatvorenom petljom
Kontroler RUIDA DSP Controller

Maksimalna brzina graviranja 600mm/s

Maksimalno ubrzanje na uglu 6000mm/s

Taénost pozicioniranja =0.015mm

Napajanje 220V/50HZ/1F

Softver LightBurn, CorelDraw, SolidWorks, Al, AutoCAD
Grafi¢ki formati koje podrzava PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PNG, TIF i drugi
Radno okruzenje T0°C-45°C H 5%-95% bez kondenza




B CO:Laser za sjecenje
MT-C1410HS / MT-L1610HS
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MT-C1610HS

MY-C1410HS

Uvod

Masina za lasersko graviranje i sje¢enje MT-C1410/1610HS predstavlja jednostavan i prakti¢an uredaj za
lasersku obradu koji je razvijen prema potrebama industrija kao Sto su reklamna industrija, izrada poklon
ambalaze i slicne djelatnosti. Laser pruza karakteristike za brzo lasersko graviranje i brzo lasersko sje€enje.
Kompaktna masina je opremljena kvalitetnim dvostrukim vodicama koje omoguéavaju stabilniji rad. Fioka ispod
radne povrsine olakSava prikupljanje i odlaganje otpada, dok motorizovan radni sto sa podeSavanjem po visini
dodatno pojednostavljuje proces obrade.

Ovi laseri se mogu koristiti za graviranje ili sje€enje na razli¢itim materijalima, a mogu istovremeno izvoditi
graviranje i sjeCenje. Karakteristike lasera su visoka radna brzina, jednostavnost upotrebe, niski troskovi
odrzavanja, pouzdan efekat graviranja i ivice sjeCanja bez ostrih ivica. Zbog toga nije potrebno naknadno
brusenje, a otpad prilikom sje€enja je minimalan. Pored toga, dubinu graviranja je lako podesiti sa visokom
preciznoScu.

Primjenjiva industrija

Ova brza CO:2 laserska masina za sje¢enje moZe da obraduje proizvode od pleksiglasa, akrilne displej
panele, gravure u drvetu, dekorativne izreze u drvetu, reklamne proizvode, ambalazne kutije, makete, igracke,
namjesta;j i sli€ne proizvode.
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Tehnicke karakteristike

Model MT-C1410HS | MT-C1610HS
Radna povrSina 1400*1000/1600*1000mm

Snaga laserskog izvora 90W/100W/130W/150W

Tip laserskogizvora Staklena laserska cijev

Tip pogona Vodilica za velike brzine

Tip motora Steper motor sa zatvorenom petljom
Kontroler RUIDA DSP Controller
Maksimalna brzina graviranja 600mm/s

Maksimalno ubrzanje na uglu 6000mm/s

Taénost pozicioniranja =0.015mm

Napajanje 220V/50HZ/1F

Softver LightBurn, CorelDraw, SolidWorks, Al, AutoCAD
Grafi¢ki formati koje podrzava PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PNG, TIF idrugi
Radno okruzenje T0°C-45°C H 5%-95% bez kondenza




] Laser za sje€enje velikih formata
MT-C1325/C1530
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Uvod

MITRIL laseri u potpunosti koriste kapacitete upravljanja pokretima radi postizanja superiornih efekata
laserske obrade. U svim aspektima — softverskim rjeSenjima, mehani¢koj konstrukciji, elektri¢nim
performansama i izboru dodatne opreme — prioritet stavljamo na podrsku laserskoj obradi u realnim uslovima
rada. Stabilnost, preciznost i brzina nasih lasera dostizu standard vrhunske klase u okviru bilo kog ozbiljnog
sistema upravljanja kvalitetom u proizvodnim pogonima.

Kako bi se zadovoljile potrebe za sje€enjem velikih formata u tekstilnoj i reklamnoj industriji, laserski sto sa
ravhom povrsinom izraden je od oja¢anih materijala koji obezbjeduju dodatnu stabilnost. Linearne vodilice i
precizan zupcasti pogonski sistem garantuju visoku tacnost i postojanost. Otvoreni, pregledni radni sto od
nerdajuceg Celika, sa visokom ravno¢om povrsine, jednostavan je za rukovanje i otporan na habanje.

Primjenjiva industrija

CO: laser velikog formata za sjeCenje moze se koristiti za obradu akrilnih displej panela, drvorezbarije,
reklamnih proizvoda, akrilnih slova, kutija za pakovanje od Sperplo€e (Stanc-plo¢a), arhitektonskih maketa,
namjestaja i slicnih proizvoda.

7 www.mojic.com
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Tehnicke karakteristike

Model MT-C1325/C1530

Radna povrSina 1300%2500/1500*3000mm

Snaga laserskog izvora 150W/180W/300W

Tip laserskogizvora Staklena COz2z laserska cijev
Kretanje HG serija HIWIN linearna vodilica

Tip motora Steper motor/ Servo motor/ Linearni motor
Kontroler RUIDA DSP Controller
Maksimalna brzina sjeéenja 500mm/s

Maksimalno ubrzanje na uglu 6000mm/s

Mehaniéka vibracija tokom rada 0.1-0.6

Taénost pozicioniranja =0.015mm

Napajanje 220V/50HZ/M1F

Softver LightBurn, CorelDraw, SolidWorks, Al, AutoCAD
Grafi¢ki formati koje podrzava PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PNG, TIF i drugi
Radno okruzenje T 0°C-45°C H 5%-95% bez kondenza




] DUO Laser za sje€enje
MT-CF1410MC/MT-CF1325MC
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MT-CF1325MC

Uvod

Laser velikog formata za sje€enje opremljen je sa dva razli¢ita laserska izvora — jedan je fiber laserski izvor
za sje€enje metala, a drugi CO:2 laserski izvorza sje€enje nemetala.

Kako bi se zadovoljile potrebe za sje€enjem velikih formata u tekstilnoj i reklamnoj industriji, laser velikog
formata koristi radni sto sa uévr§éenim i stabilnim postoljem izradenim od ojaganih materijala. Linearne vodilice
i precizan zupcCasti pogonski sistem garantuju stabilnost i visoku taénost. Otvoreni, pregledni radni sto od
nerdajuceg Celika, sa visokom ravnoéom povrsine, jednostavan je za rukovanje i otporan na habanje.

Primjenjiva industrija

Laser sa dva laserska izvora velikog formata se koristi u obradi akrilnih displej panela, drvorezbarije,
reklamnih proizvoda, akrilnih slova, kutija za pakovanje od Sperplo¢e (Stanc-plo¢a), arhitektonskih maketa,
namjestaja, LED rasvjetnih kutija, kao i u vazduhoplovnoj industriji, masinskoj industriji, brodogradnji, industriji

liftova i u industriji sje¢enja limova.

9 www.mojic.com



Tehnicke karakteristike
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Model

Radna povrSina

MT-CF1410/1325
1300%2500/1500*3000mm

Tip Fiber laserskog izvora

IPG / Raycus / Max

Snaga CO:2 laserskog izvora

150W/180W/300W

Snaga Fiber Laserskog izvora

1500W/2000W/3000W

Pomoc¢ni gas za sje€enja metala

Vazduh / Nitrogen

Pomoc¢ni gas za sjeCenje ne metala Vazduh

Kretanje HIWIN linearna vodilica

Tip motora Steper motor/ Servo motor / Linearni motor
Kontroler RUIDA DSP Controller
Maksimalna brzina sje¢enja 20m/min

Preciznost pozicioniranja =0.02mm

Nacin hladenja

Vodeno hladenje

Napajanje

380V/50HZ/3F ili 220V/50HZ/1F

Softver

CorelDraw, SolidWorks, Al, AutoCAD

Grafi¢ki formati koje podrzava

PLT, DXF, BMP, JPG, GIF, PNG, TIF i drugi

Radno okruzenje

T 0°C-45°C H 5%-95% bez kondenza
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B Fiber Laser za markiranje

Uvod

MITRIL laseri za markiranje mogu biti opremljeni sa pulsirajué¢im fiber laserskim izvorom i MOPA laserskim
izvorom, u skladu sa zahtjevima kupaca. U lasere su ugradeni laserski izvori svjetski poznatih proizvodaca kao
§to su JPT i Raycus. Laseri su bez potrebe za odrzavanjem, sa stabilnim performansama, visokom
pouzdano$cu i dugim radnim vijekom, sposobni za neprekidan rad 24 sata dnevno.

TIP I

Otvoreni radni sto omoguc¢ava lako postavljanje i uklanjanje
materijala. MaSina je kompatibilna sa prilagodenim automatskim
sistemima za ubacivanje i izbacivanje (podrzava /O portove i
sekundarni razvoj softverskih rjeSenja). U slu¢aju porudzbine sa
industrijskim racunarom, softver se unaprijed instalira, a parametri
se prethodno podesavaiju prije isporuke.
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TIP 111

Laser je kompaktnih dimenzija, ¢&vrste
konstrukcije, prenosiv i lake mase — pogodan za
transport. Dostupna je i moguénost
prilagodavanja za automatizaciju (podrzava 1/O
portove za PLC upravljanje i sekundarni razvoj
softverskih rjeSenja).

TIPV

Laseri su opremljeni zastitnim Stitom i
ugradenim mehanizmom za isklju¢enje
lasera, Sto omogucava zastitu
operatera od laserskog zracenja tokom
rada. Kada se otvore bilo koja vrata na
laseru, laserski zrak se automatski
blokira aktivacijom sigurnosne blokade.

11 www.mojic.com
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m Aplikacije

MITRIL fiber laser za markiranje moze se koristiti za markiranje vec¢ine metalnih i nemetalnih materijala, kao
§to su: zlato, srebro, nerdajuci ¢elik, ugljeni¢ni ¢elik, meki ¢elik, hromirani ¢elik, mesing, bakar, aluminijum, akril,
ABS, najlon, PES, PVC, Makrolon i drugi.Fiber laser za markiranje se prvenstveno koristi u oblastima
elektronskih komponenti, masinskih dijelova, instrumenata, alatki, auto-dijelova, predmeta za svakodnevnu
upotrebu i sli¢no.

Uzorci
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Tehnicke karakteristike

Model MT-F20-1I/1I1/V
Snaga laserskog izvora 20W

Opcione snage laserskog izvora 30W/50W/60W/80W/100W
Povrsina markiranja 150*150mm
Opcione povr§ine za markiranje 70/110/175/200/250/300mm
Fiber laserski izvor JPT

Opcioni Fiber laserski izvor Raycus

Vijek trajanja laserskog izvora 100 000 - 200 000 sati
Talasna duZina lasera 1064nm

Kvalitet zraka M?<1.5

Brzina markiranja 7000mm/s
Minimalna Sirina linije 0.015mm
Minimalna veli¢ina karaktera 0.2mm
Preciznost ponovnog pozicioniranja 0.006mm

Radno okruzenje Temperatura 10-28°C Vlaznost <70% bez kondenza

12



B UV Laser za markiranje

Uvod

UV laser za markiranje koristi tehnologiju udvostru¢avanja frekvencije. U poredenju sa infracrvenim laserima,
UV laseri sa talasnom duzinom od 355nm pruzaju mali prec¢nik laserskog zraka i veliku dubinu fokusa. Kratka
talasna duzina lasera prekida molekulske lance materijala, sto znatno smanjuje mehani¢ku deformaciju i
temperaturne distorzije materijala.

TIP I

Otvoreni radni sto, jednostavan za ubacivanje i vadenje materijala.
Laser moze raditi sa prilagodenim automatizovanim sistemom za
uskladivanje (podrzava /O port i sekundarni razvoj za softver).
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Unaprijed instaliran softver i unaprijed postavljeni parametri na
industrijskom ra¢unaru prije isporuke.

TIP 1

Mali, €vrst, prenosiv i lagan, pogodan za transport, a dostupna
je nadogradnja za automatizaciju podrzava /O port i
sekundarni razvoj za softver).

TIPV

Laseri su opremljeni sa zatvorenom radnom povr§inom i ugradenim
laserskim prekidacem, koji Stite operatera od laserskog zracenja
dok masina radi. Kada se otvore bilo koja vrata na masini, laser ée
automatski prestati sa radom, ta¢nije nece ispucavati laserski zrak.

Prednosti

1. Visokokvalitetni laserski zrak malog prec¢nika, moze obaviti super precizno markiranje/graviranje

2. Talasna duzina 355nm. UV laser smanjuje toplotni efekat na radnom komadu, materijal se neée spaliti ili
deformisati

3. Sa malim i pametnim uredajem za vodeno hladenje, mozZe odrzavati stabilnu temperaturu laserskog
izvora

13 www.mojic.com



Aplikacije

A

MITRIL

1. Laser se uglavnom Koristi za preciznu obradu. Koristi se u obradi rukotvorina, medicinskih proizvoda,
kozmetike i drugih pakovanja, polimernih materijala. Markiranje je veoma precizno i otporno na habanje,

bolje od Stampe i bez zagadenja;

2. Fleksibilno markiranje i graviranje PCB-a, kao i mikrobuSenje i obrada slijepih rupa na silicijumu i polu-
provodnickim plo¢icama (waferima), te obrada slijepih rupa;

3. LCD&stakleni QR kod, buSenje i graviranje staklenih proizvoda, metalne povrSinske obloge, plasti¢ni
prekidaci, komunikaciona oprema, elektronika, pokloni, markiranje gradevinskog materijala i druge

aplikacije.

Uzorci

Tehnicke karakteristike
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Model MT-UVO3-Il/II/V
Povrsina markiranja 110*110mm
Snaga laserskog izvoda 3w
Opciona snaga laserskog izvora 3W/SW/10W
Brzina markiranja 7000mm/s
Talasna duZinalasera 355nm
Preénik fokalne tacke <0.01mm
Sirina pulsa 18ns
Minimalna veli¢ina karaktera 0.15mm

Radno okruzenje

Temperatura 15-30°C Vlaznost <70% bez kondenza

Napajanje

220V/50HZ/MF

14



B CO:Galvo laser

Uvod

Ovaj COz2 laser odlikuje se preciznim i kvalitetnim zrakom, malim uglom rasipanja i kompaktnom,
integrisanom strukturom, §to ga €ini pouzdanim i jednostavnim za odrzavanje. Ima stabilne performanse, dug
vijek trajanja i moze raditi neprekidno 24 sata dnevno. Snaga lasera se kontroliSe putem softvera, a radna
frekvencija se moZe kontinuirano podeS$avati. Zahvaljuju¢i niskim troSkovima odrzavanja i maloj potrosnji
elektricne energije, predstavlja izuzetno isplativo rjeSenje u pogledu odnosa cijene i kvaliteta.

TIP 1

Otvoreni radni sto omogucéava lako postavljanje i uklanjanje materijala. Masina je kompatibilna sa prilagodenim
automatskim sistemima za ubacivanje i izbacivanje (podrzava |/O portove i sekundarni razvoj softverskih
rieSenja). U slu€aju porudzbine sa industrijskim radunarom, softver se unaprijed instalira, a parametri se
prethodno podeSavaiju prije ispgruke.
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N Serija H Serija
TIP 1l

Laser je kompaktnih dimenzija, ¢vrste konstrukcije, prenosiv i lake mase — pogodan za transport. Dostupna je i
mogucnost prilagodavanja za automatizaciju (podrzava I/O portove za PLC upravljanje i sekundarni razvoj
softverskih rjeSenja).
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MITRIL

Prednosti

1. Opremljen RF COz2 laserskim izvorom renomiranog proizvodaca Synrad iz SAD-a, sa izuzetno finim laserskim
zrakom i dugim vijekom trajanja.
2. Sistem za hladenje vazduhom, visoka stabilnost, moZze raditi 24 sata u kontinuitetu.

Aplikacije

1. Ovaj laser moze markirati ve¢inu nemetala, kao $to su PVC, ABS, akril, guma, bambus, organski
materijali, staklo, drvo, papir, itd.

2. Pogodan je za industriju obrade drveta, rukotvorina, elektronskih komponenti, odjeée, koznih proizvoda,
papira, lijekova, hrane, pakovanja, itd..
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Uzorci
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; ALFIE'S *
$7 EGG & SOLDIERS

oval template

of cutting

Tehnicke karakteristike

Model MT-C30-1I/111
Povrsina markiranja 110*110mm
Snaga laserskog izvora 30w
Opcioni snaga laserskog izvora 10W/60W/100W
Brzina markiranja 7000mm/s
Talasna duZinalasera 10600nm
COz2 Laserski izvor US Synrad
Minimalna Sirina linije 0.10mm
Minimalna veli¢ina karaktera 0.3mm
Radno okruzZenje Temperatura 15-30°C Vlaznost <70% bez kondenza
Napajanje 220V/50HZ/1MF

16



B Automatizacija za laser markere

1. Laser marker sa automatski rotiraju¢im stolom

laser je opremljen sa nekoliko redova M5/M6 rupa za
Srafove, i sa 4-6 drzaca za fiksiranje Solja, $to je pogodno
za visokoproduktivho markiranje YETI Solja i drugih $olja.
Stedi vrijeme i smanjuje tro§kove. Instaliranjem razligitih
drza¢a, pogodan je za markiranje razli¢itih proizvoda
poput ploc¢ica sa imenima, olovaka i drugih,
omogucavajuc¢i masovno lasersko markiranje. Ova radna
stanica dolazi sa sigurnosnim zastitnim vratima, i kada
otvorite vrata, markiranje ¢e se automatski zaustaviti, sto
znaci sigurnost za operatera.
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2. Gantry Laser Marker 6060

Gantry sistem je opremljen X/Y kliznim osama
600x600mm, sa visokopreciznim X/Y kugli€nim vijkom,
moze Kkoristiti steper ili servo motor, dizajniran za
markiranje velikih proizvoda i masovnu proizvodnju, Sto
doprinosi visokoj efikasnosti proizvodne linije. Radna
veli€ina moze biti prilagodena.

3. Automatski laser marker za etikete

Opremljen je automatskim sistemom za rolu koji
automatski markira i reze etikete, sa opcijom ru¢nog ili
automatskog izbora rada. Kutija za istovar nalazi se
ispred kontrolne table, $to olakSava preuzimanje etiketa i
Stedi prostor smanjuju¢i ukupne dimenzije uredaja.
Preciznost je visoka, unutar 0,1 mm.

(1) Posjeduje senzor za prisustvo role sa etiketama;

(2) Posjeduje senzor za zaglavljivanje role;

(3) Ima zastitu vrata radi sigurnosti operatera
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5. Laser za markiranje sa 1D pomicnim stolom

Laser je opremljen SIMENS PLC kontrolnim
sistemom, moze Kkoristiti steper ili servo motor,
dizajniran za markiranje dugih proizvoda i masovnu
proizvodnju. Radni sto moZze biti prilagoden duzine od
1,5 do 4 metra. Posebno je pogodan za markiranje
aluminijumskih, mesinganih i nerdajuc¢ih lenjira,
naro€ito dugih lenjira koji se koriste u naftnim
kompanijama i na benzinskim stanicama. Takode je
prikladan za markiranje drugih dugih proizvoda.
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5. Automatski laser za markiranje lezajeva

Laser je opremljen SIMENS PLC kontrolnim
sistemom i podesivim automatskim pokretnim
transporterom. Drzace je lako prilagoditi za lezajeve
razli¢itih prec¢nika. Radne stanice funkcionisSu
sukcesivno da bi izvrSile ponovljene radnje kao $to su
utovar, markiranje, pomjeranje i istovar. Sistem moze
prosiriti radnu povrSinu, ustedjeti vrijeme i smanijiti
troSkove rada.

Ova laserska automatizacija sa CCD i automatskim
transportnim sistemom opremljena je HKVISION
kamerom sa izuzetnim pixelima, visokopreciznim
vizuelnim pozicioniranim sistemom, EzCAD2
softverom, i servo motorom transportnog sistema.
Idealna je za brzo markiranje malih, sli¢nih proizvoda u
masovnoj proizvodnji. PomaZe vam da poboljsate
efikasnost laserskog markiranja i smanjite troSkove
rada.
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B Laser za zavarivanje
MT-W1500H

Prednosti

Laser za zavarivanje koristi laserski zrak visoke gustine energije kao izvor toplote,
kojim se lokalno zagrijeva materijal na maloj povrsini i dovodi do njegovog topljenja. Na
taj nacin se formira kupka rastopljenog metala koja omogu¢ava postizanje ¢vrstog i
preciznog varenog spoja. Lasersko zavarivanje se prvenstveno koristi za zavarivanje
tankozidnih materijala, preciznih dijelova i sli€no, uz moguénost tatkastog varenja,
spojenog varenja, varenja po $avu, preklopnog varenja itd. Toplotna deformacija je
minimalna, zavar je estetski, gladak i visokog kvaliteta, bez potrebe za dodatnim
brusenjem. U posljednjim godinama, lasersko zavarivanje se naSiroko koristi za
zavarivanje nerdaju¢eg c¢&elika, ugljeniénog ¢elika, pocin€anih limova, bakra,
aluminijuma i drugih materijala.

R™MITRIL

Ruéni laser za zavarivanje koristi ruénu varilacku glavu sa osciluju¢im laserskim
zrakom, koja je fleksibilna i jednostavna za upotrebu, bez potrebe za prethodnim
struénim varilackim znanjem. Pogodan je i za serijsku i za pojedinaénu proizvodnju.

Siroko se primjenjuje u obradi limova, izradi kuhinjskih elemenata, ormari¢a,
rukohvata za stepenista, liftova i pokretnih stepenica, izlozbenih polica, vrata i prozora,
reklamnih modela, proizvoda od nerdaju¢eg €elika i mnogim drugim industrijama.

Uzorci
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Tehnic¢ke karakteristike

Model MT-W1000H MT-W1500H MT-W2000H
Snaga 1000W E 1500W E 2000W (opciono 3000w)
Tip Fiber laserskog izvora IPG/JPT/Raycus/Max

Talasna duzina lasera 1070+5nm Kontinuirani / Modulabilni rezim rada

Kontrolni sistem | funkcije Relfal 4-u-1 (zavarivanje / sje€enje / ¢iSéenje / ¢iS¢enje zavarenog spoja)

Debljina materijala za zavarivanje 1-3mm E 3-5mm E 5-8mm
DuZina kabla fiber zraka 10m(15m opciono)

Vijek trajanja Fiber laserskog izvora Max.100,000H

Izlazna snaga lasera 5-95% Podesivo

Brzina skeniranja =8000mm

Brzina zavarivanja 1-120mm/s

Pomocni gas Nitrogen (Cisto¢a 99.999%)

Radno okruzenje Temperatura 15-35°C VlazZnost <70% bez kondenza

Nadin hladenja Vodeno hladenje (ugradeno)

Ulazna snaga AC220V/50Hz/1F ili AC380V/50Hz/3F

Potrodnja energije ~10KW ~12KW ~13KW (~15KW)
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B Laser za ¢i§éenje
MT-C100H MITRIL

Prednosti

. Ruéno upravljanje, kompaktan i lagan.
. Stedi energiju, ¢uva okolinu, bez sekundarnog otpada.
. Bezkontaktno ¢iS¢enje, bez oStec¢enja materijala nakon ¢iSéenja.

A O N -

. Rad bez povezivanja sa radunarom, nije potrebna obrada fajlova
niti dodatno softversko uredivanje.

1

5. Pet rezima rada prilagodenih razli¢itim vrstama povrSina i efekata
¢iS¢enja, jednostavno i brzo prebacivanje izmedu rezima.

6. Sirina gid¢enja se lako podesava.
7. Bez potroSnog materijala, odrzavanje gotovo da nije potrebno.

©

Integrisan sigurnosni sistem — ukoliko laser ne radi duze od 2
minuta, automatski se zaklju¢ava radi zastite.
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Uzorci
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Tehnicke karakteristike

Naziv Q Pulse - Laser za ¢iSéenje

Model MT-C200H E MT-C300H E MT-C500H
Snaga laserskog izvora 200W/300W/500W

Maksimalna $irina ¢iséenja 10-100mm

Talasna duZina lasera 1064nm

Tip Fiber laserskog izvora IPG/JPT/ Gz

Sistem skeniranja Relfal iz Kine

Zivotni vijek laserkog izvora 100,000 sati

Podesiva ferkvencija 1~4000KHZ 1~4000KHZ 1~1000KHZ
Podesiv Q Puls 2~500ns 2~500ns 80~500ns
Nagdin hladenja Vazdusno hladenje

Radno okruzenje Temperatura 15-40°C

Ulazna snaga 220V/50HZ/1P

Dimenzije (D*$*V) 820x620x%1020mm

TeZina 150KG i 170KG i 190KG
Vrste modova za ¢iSéenje 5

Duzina kabla Fiber lasera 5m

Opcioni dijelovi Soéivo, pre¢iS¢iva¢ gasova, ostali sistemi koji su prilagodeni za automatizaciju
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